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КОНВЕЄРНІ СТРІЧКИ

Ми пропонуємо конвеєрні стрічки:

• будь-якої довжини та ширини

• з покриттям - з ПВХ / поліуретану / силікону

• з різними варіантами текстури верхнього шару та жорсткості

• з різними властивостями – з харчовими допусками (відповідають вимогам FDA і HACCP), 

антистатичні (відповідають стандартам DIN та ISO), стійкі до абразиву, мастил, жирів, хімічно 

агресивних елементів

• з профілями чи без (перегородки, штовхачі, скоби, гофробурти, направляючі) 

• поворотні

• з запаяними краями 

Послуги, які ми надаємо:

• з’єднання конвеєрних стрічок методом гарячої спайки 

• з’єднання конвеєрних стрічок металічними замками

• нанесення поздовжних направляючих – для самоцентрування стрічки

• встановлення, гарантійне і післягарантійне обслуговування стрічки

• а також виготовлення (нарізка та спайка) пасів – плоских, круглих, зубчатих поліуретанових

Компанія Галпідшипник – один з найбільших операторів з постачання запчастин та промислових 

компонентів для ринку України та Республіки Молдова. Починавши у 1993 році з постачання 

підшипників, за майже 30 років своєї діяльності ми розширили перелік продукції до понад п’ятнадцяти 

напрямків, створили чотири Технічні центри та в 2012 році запустили власний цех з виготовлення 

конвеєрних стрічок - в партнерстві та з матеріалу італійського виробника Sampla (головний офіс 

розташований в м. Аграте-Бріанце, виробничі потужності – в Італії, Туреччині та США. Компанія 

входить до корпорації AMMEGA та вирізняється на ринку незмінно високою якістю своєю продукції та 

постійними капіталовкладеннями в R&D).

Запуск власного цеху став важливим кроком, який дозволив нашим клієнтам отримувати продукцію 

високої європейської якості в рази швидше і без огляду на рівень складності замовлення. Для того, 

щоб це стало можливим, наша компанія закупила все необхідне для цього обладнання, а персонал 

пройшов навчання та практику на заводі компанії-виробника матеріалу в Італії. Окремий момент – це 

великий асортимент матеріалу, запаси якого в достатньому об’ємі постійно підтримуються на складі. 
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Паперова промисловість

Тютюнове виробництво

Деревообробна промисловість

Цукрове виробництво

Харчова промисловість

Внутрішні переміщення

Стрічки можуть застосовуватися на всіх типах конвеєрів - 

горизонтальних, з підтримуючими роликами, жолобоподібних, 

похилих, криволінійних, вакуумних, а тип їхнього покриття 

буде залежати від продукції, яку даний конвеєр транспортує.

Широкий асортимент конвеєрних стрічок  дозволяє нам пред-

ставляти рішення для всіх відомих секторів промисловості.

Великий вибір гофробуртів (SPONDAFLEX), направляючих 

профілів (квадратних, трапецієподібних) і перегородок для 

похилого транспортування дозволяє вирішити будь-яку 

проблему переміщення готової продукції.

Привідні ремені застосовуються там, де дана технологія була 

прийнята в якості альтернативи стандартним трапецієподібним 

і зубчастим пасам (машинобудування, хімічна і деревообробна 

галузі промисловості), або де їх застосування абсолютно 

необхідне через технічні проблеми (текстильна і паперова 

галузі промисловості).

Ми пропонуємо стрічки будь-якої довжини і ширини, харчові, 

з покриттям з ПВХ, поліуретану, силікону, профілі різного 

призначення, металеві з’єднання. Виробничий ряд пропонує 

вибір стрічок з різними властивостями — антистатичний 

допуск, харчовий допуск (відповідають FDA, HACCP вимогам). 

Стійкі до абразиву, мастил, жирів, хімічно агресивних 

елементів, тощо.

Сфери застосування конвеєрних стрічок
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З’єднання конвеєрних стрічок та пасів

Транспортерні стрічки Плоскі паси

Круглі пасиЗубчаті паси

Тривалий експлуатаційний термін конвеєрної техніки на підприємствах залежить, в першу чергу, від якісної конвеєрної стрічки 

і від того, чи правильно проведена стиковка стрічок перед введенням в експлуатацію. Стикування конвеєрних стрічок може 

виконуватися різними способами, але в будь-якому випадку комплекс робіт в даній області вимагає достатніх навичок, так як 

від функціональності конвеєрної стрічки залежить швидкість технічного процесу в цілому. Компанія ПП «ТД «Галпідшипник» 

пропонує широкий спектр професійних послуг з виконання стикування конвеєрних стрічок і плоских пасів.

Вибір методу з’єднання стрічки в кожному окремому випадку залежить від типу конвеєрної стрічки і переважаючих умов 

експлуатації. Окрім надійності з’єднання, вирішальним критерієм при виборі способу з’єднання є його еластичність та міцність.

Гаряча вулканізація (спайка)

Виїзд на підприємство замовника



СЕРІЯ В

СЕРІЯ D

СЕРІЯ E

СЕРІЯ F

СЕРІЯ G

СЕРІЯ H

СЕРІЯ L

СЕРІЯ MG

Види конвеєрних стрічок

Конвеєрні стрічки з поліестрової тканини, пропитані поліуре-

таном, що володіють низьким коефіцієнтом тертя. Дуже стійкі 

до стирання. Підходять для конвеєрного транспортування з 

одиничним навантаженням, монтажних столів, обладнання 

текстильної промисловості, транспортерів з бічними 

скребками. Також рекомендуються для використання 

при наявності бруду, масляних або жирних субстанцій і 

неагресивних хімічних речовин.

Верхнє покриття з твердістю по Шор А 90°. ПВХ з матовою 

поверхнею. Висока стійкість несучої поверхні до стирання. 

Конвеєри для накопичення продукції і поперечні дефлектори, 

магнітні елеватори для бляшаних банок, стругальне 

обладнання, обрізні верстати і автоматичні верстати для 

обрізки.

Білі та зелені стрічки з ПВХ, з твердістю по Шор А 75°, належні 

для використання в харчовій промисловості, а також у 

потенційно вибухонебезпечному середовищі. Стрічки є 

антистатичними відповідно до стандартів DIN та ISO. Придатні 

для використання в більшості вибухонебезпечних середовищ.

Підходять для використання на всіх етапах обробки цукру, а 

також в якості ковшового елеватора на млинах, при обробці 

цитрусових і виробництві консерв.

Стрічки з ПВХ, придатні для контакту з харчовими продуктами. 

Хороша стійкість до впливу тваринних жирів, рослинних і 

мінеральних масел. Ці стрічки підходять для транспортування 

харчових продуктів відповідно до вимог FDA (Управління 

з санітарного нагляду за якістю харчових продуктів і 

медикаментів) та європейських норм.

Серія F також включає стрічки з синім покриттям, які 

позначаються «BL». Тип F10/AB володіє антибактеріальним 

покриттям і схвалений за системою ХАССП. Стрічки з 

подвійним покриттям використовуються у сільському 

господарстві, а також у харчовій промисловості.

Типи стрічок з гнучким утоком, наприклад F21, придатні для 

конвеєрів з поворотом або заокругленням.

На тип F21/K тисненням нанесена оригінальна текстура 

Sampla у вигляді підков для похилого транспортування 

нерозфасованих продуктів. Тип F61/10.5 також 

використовується в якості елеваторної стрічки для жирних і 

маслянистих продуктів, за відсутності ризику вибуху.

Твердість верхнього покриття по Шор А 56°. Стрічки із 

спеціальними текстурами поверхні використовуються на 

верстатах для шліфування деревини, калібрувальних машинах 

та шліфувальних верстатах.

Конвеєрні стрічки з нетоксичними і неадгезійними 

силіконовими покриттями і поліестровою тканиною. 

Використовуються в автоматичних пакувальних, обгорткових 

або інших машинах, в яких необхідні неадгезійні конвеєрні 

стрічки. Дуже хороші антиадгезійні властивості стрічок, що 

робить їх ідеальними для транспортування липкої продукції.

М’які стрічки з ПВХ, з твердістю покриття по Шор А від 46° до 

55°. Покриття цих стрічок дуже еластичне і м’яке, з високим 

коефіцієнтом тертя. Велике розмаїття текстур забезпечує 

наявність відповідної конвеєрної стрічки для будь-якої сфери 

застосування, в якій необхідне  високе зчеплення. В конвеєрах 

з великим кутом нахилу використовуються стрічки з текстурою 

«зубці пилки H».

Тип L91/V призначений для шліфувальних верстатів мармуру і 

кераміки, в яких необхідний високий коефіцієнт тертя. 

Стрічки з ПВХ з твердістю покриття по Шор А 55°,   спеціально 

розроблені для калібрувальних та шліфувальних верстатів 

мармуру, граніту, кераміки. Тканина нижньої сторони 

пропитана поліуретаном для забезпечення низького 

коефіцієнта тертя.

Ці стрічки, як правило, складаються з 4-шарового каркасу з 

дуже низьким коефіцієнтом видовження і високою стійкістю 

до порізів. Тиснена У-подібна структура забезпечує легкість 

дренажу води і відсутність руху мармурової плити або 

керамічного виробу при транспортуванні в процесі обробки.
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СЕРІЯ N

СЕРІЯ P

СЕРІЯ R

СЕРІЯ SAM

СЕРІЯ T

СЕРІЯ U

СЕРІЯ V

СЕРІЯ HY

Конструкція з ПВХ з різною твердістю покриття для різного 

роду застосувань. Всі типи є антистатичними та негорючими, 

відповідно до стандартів DIN - ISO - AFNOR. Ці стрічки 

використовуються в обладнанні для аеропортів і пошти, 

на якому з ціллю безпеки необхідним є використання 

стрічок з низьким рівнем шуму, а також з самозагасаючими і 

антистатичними властивостями. Стрічки для герметизаторів 

отвору (докшелтерів) доступні як з жорстким, так і з гнучким 

утоком.

Поліуретанові стрічки з твердістю по Шор А 85°, 88° або 92°.

Ця серія відрізняється чудовою стійкістю до дії рослинних, 

тваринних, мінеральних жирів і масел, а також багатьох інших 

хімічних продуктів. Стрічки серії Р придатні для контакту 

з усіма видами харчової продукції, відповідно до вимог 

FDA (Управління з санітарного нагляду за якістю харчових 

продуктів і медикаментів) / USDA (Міністерство сільського 

господарства США) та європейських норм, а також мають 

високу стійкість до стирання.

Стрічки доступні з білим, зеленим, синім і прозорим 

покриттями, комбінації їх характеристик численні. Стрічки 

доступні в антистатичному і неантистатичному виконанні, 

з жорстким і гнучким утоком. Спеціальні типи вказані для 

конвеєрів з поворотом і детектором металу.

Стрічки з необробленої тканини (без покриття), поверхня 

яких виготовлена з поліестеру, бавовни або спеціального 

поєднання бавовна/поліестер, розроблені для 

транспортування тіста в пекарнях. Доступні з жорстким або 

гнучким утоком, з внутрішнім шаром з ПУ або ПВХ. Ці стрічки, 

в основному, використовуються для транспортування свіжого 

тіста, випічки і хліба, як до, так і після переміщення в піч. Дані 

стрічки також придатні для використання в пакувальних 

машинах з накопиченням і без накопичення продукції.

Стрічки SAM виготовляються з поліестерово-фетровим 

покриттям, пропитаним спеціальною каучуковою комбінацією. 

Відмінна стійкість до стирання і температури до 120° C при 

прошивці металом. Хороша стійкість до впливу масел, жирів і 

багатьох хімічних речовин.

Конвеєрні стрічки використовуються, в основному, при 

штампуванні автомобільних панелей, а також в поштовому, 

аеропортному та логістичному обладнанні. Антистатичні 

версії стрічок SAM використовуються в електроніці, оптичній і 

комп’ютерній промисловості.

Конвеєрні стрічки, розроблені для застосування в бігових 

доріжках, доступні у чотирьох різних структурах і одно- або 

двошарових версіях.

Стрічки з ПВХ з твердістю по Шор А 74 з хорошою стійкістю 

до абразії і порізів. Підходять для транспортування при 

впливі мінеральних масел, вуглеводнів і миючих засобів. 

Стандартні стрічки для загальних конвеєрних застосувань. 

Велика комбінативність характеристик і текстур верхнього 

покриття для відповідності будь-яким вимогам конвеєрного 

транспортування.

Типи U61/V, U91/V і U121/4F використовуються на обладнанні 

для обробки каменю і кераміки. Вони володіють спеціально 

розробленими текстурами верхнього покриття.

Твердість верхнього покриття по Шор А 92°. Стрічки з 

прозорим покриттям з поліолефіну і поліестерової тканини. 

Конвеєрні стрічки, спеціально розроблені для тютюнових 

заводів і є належними для використання великими 

виробниками тютюну.

Покриття, розроблене з прозорого матеріалу Hytrel з 

твердістю по Шор А 92. Текстильний каркас з міцного 

поліестеру. Ця серія спеціально розроблена для тютюнової 

промисловості в якості альтернативи серії V.
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P Суперзчеплення невисокий рельєф

Текстури верхнього покриття

T Зубці пили R Ромби

E Втиснуті овали

U Капсулоподібні виступи

H Зубці пили в шаховому порядку 1

H2 Зубці пили в шаховому порядку 2

V Лунки №1 Y Y-подібна

RV Лунки №2
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Z Втиснуті піраміди

A Матовий

B Невисокий рельєф

BW Переплетений

М Суперзчеплення

LG Повздовжні пази

N Легка тканина

F Шкіра змії

K Підкова

C Монети

L Шорсткий

9
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A

P P6 TPU 1 LR 88 0,80 0,80 -30 / +100 5 4 8 • •

P P6/A TPU 1 LR 88 0,80 0,80 -30 / +100 5 4 8 • •

P P6/A non-AS TPU 1 LR 88 0,80 0,80 -30 / +100 5 4 8 •

P P6/A/BL TPU 1 LR 88 0,80 0,80 -30 / +100 5 4 8 • •

P PV6/A TPU 1 LR 92 0,80 0,80 -30 / +100 5 4 8 • •

P P11/A TPU 1 LR 88 1,1 1,3 -30 / +100 4 4 8 • •

P P11/A non-AS TPU 1 LR 88 1,1 1,3 -30 / +100 4 4 8 •

P P7/A TPU 1 RR 88 1,3 1,3 -30 / +100 7 10 30 • •

P P7/Z TPU 1 RR 88 1,5 1,3 -30 / +100 7 10 30 • •

P P8 TPU 2 LR 92 1,3 1,4 -30 / +100 8 20 30 • •

P P8/A TPU 2 LR 92 1,3 1,4 -30 / +100 8 20 30 • •

P P8/A BF TPU 2 F 88 1,4 1,6 -30 / +100 6 30 50 •

P P8/A/BL TPU 2 LR 92 1,3 1,4 -30 / +100 8 20 30 • •

P P8/Z/BL TPU 2 LR 92 1,5 1,4 -30 / +100 8 20 30 • •

P PV8/A TPU 2 LR 92 1,3 1,4 -30 / +100 8 20 30 • •

P P9/A TPU 2 LR 92 1,3 1,4 -30 / +100 6 6 8 • •

P P9/A PX TPU 2 LR 86 1,3 1,4 -30 / +100 6 6 8 • •

P P9/Z TPU 2 LR 92 1,5 1,4 -30 / +100 6 6 8 • •

P P9/A/BL TPU 2 LR 92 1,3 1,4 -30 / +100 6 6 8 • •

P P10/A TPU 2 LR 92 1,6 1,8 -30 / +100 8 40 70 • •

P P10/A/BL TPU 2 LR 92 1,6 1,8 -30 / +100 8 40 70 • •

P P20/A TPU 2 R 92 2,4 2,6 -30 / +100 13 80 100 • •

P P20/A/BL TPU 2 R 92 2,4 2,6 -30 / +100 13 80 100 • •

P PV10/A TPU 2 LR 92 1,6 1,8 -30 / +100 8 40 70 • •

P P13/A/BN TPU 1 RH 92 1,8 1,75 -30 / +100 20 20 30 • •

P P19/B TPU 2 R 88 2,4 2,3 -30 / +100 8 70 90 •

P P20/B TPU 2 R 92 2,8 2,6 -30 / +100 13 80 100 • •

P P21/A/TR TPU 2 LR 92 1,9 2,2 -30 / +100 8 40 70 • •

P P22/A/TR TPU 2 LR 92 2,3 2,7 -30 / +100 8 50 70 • •

P P24/A/TR TPU 2 R 92 4 4,6 -30 / +100 15 100 140 • •

A Матовий

Z Втиснуті піраміди

T Зубці пили

BW Переплетений

М Суперзчеплення

LG Повздовжні пази

B Невисокий рельєф

C Монети

F Шкіра змії

E Втиснуті овали

Y Y-подібна

K Підкова

N Легка тканина

R Ромби

L Шорсткий

H Зубці пили в шаховому 
порядку 1

H2 Зубці пили в шаховому 
порядку 2

P Суперзчеплення 
невисокий рельєф

U Капсулоподібні виступи

V Лунки №1

RV Лунки №2

•
Придатність до 

використання

∆
Використовувати з 

обережністю

ТЕКСТУРА ПОВЕРХНІ:

РЕКОМЕНДАЦІЇ ДЛЯ ВИКОРИСТАННЯ:

10



Ко
лі

р

Ро
зс

ув
ні

 о
по

ри

П
ло

ск
і р

ол
ик

и

Ро
зс

ув
ні

 о
по

ри
 з

 

об
ох

 б
ок

ів

Ж
ол

об
 д

ля
 

ст
ок

у 
рі

д
ин

и

Зв
ич

ай
ни

й 
ж

ол
об

Тр
ан

сп
ор

ту
ва

нн
я 

з 
на

хи
ло

м
 / 

ві
д

хи
ле

нн
ям

В
ар

іа
то

рн
ий

 к
он

ве
єр

 

з 
на

хи
ло

м
 / 

ві
д

хи
ле

нн
ям

Ко
вш

ов
ий

 е
ле

ва
то

р

Ко
нв

еє
р-

на
ко

пи
чу

ва
ч

Ро
зс

ув
ні

 о
по

ри
 

з 
ти

ск
ом

П
ов

ор
от

ни
й 

ко
нв

еє
р

Тип

Се
рі

я

W • • • ∆ P6 P

W • • • • ∆ P6/A P

W • • • • ∆ P6/A non-AS P

BL • • • • ∆ P6/A/BL P

DG • • • • ∆ PV6/A P

W • • • • ∆ P11/A P

W • • • • ∆ P11/A non-AS P

W • •  • • ∆ P7/A P

W • • • • • ∆ P7/Z P

W • • • ∆ P8 P

W • • • • ∆ P8/A P

W • • • • • • P8/A BF P

BL • • • • ∆ P8/A/BL P

BL • • • • • ∆ P8/Z/BL P

DG • • • • ∆ PV8/A P

W • • • • ∆ P9/A P

W • • • • ∆ P9/A PX P

W • • • • • ∆ P9/Z P

BL • • • • ∆ P9/A/BL P

W • • • • ∆ P10/A P

LB • • • • ∆ P10/A/BL P

W • • • • ∆ P20/A P

BL • • • • ∆ P20/A/BL P

DG • • • • ∆ PV10/A P

W • • • • ∆ P13/A/BN P

W • • • • • ∆ P19/B P

W • • • • • ∆ P20/B P

TR • • • • ∆ P21/A/TR P

TR • • • • ∆ P22/A/TR P

TR • • • • ∆ P24/A/TR P

LR Легко жорстка

R Жорстка

RR Сильно жорстка

F Гнучка

C 100% Бавовна

RX Рябь, жорстка

FX Рябь, гнучка

RH Жорстка - підсилена

FH Гнучка - підсилена

K Фетр

FC
Поліестер - бавовна, 

гнучка

RC
Поліестер - бавовна, 

жорстка

W Білий

BL Голубий

DB Синій

PG Полинно-зелений

DG Темно-зелений

GN Зелений

AG Яблучний

GR Сірий

AN Антрацит

B Чорний

TR Прозорий

ТИП ТКАНИНИ: СТАНДАРТНІ КОЛЬОРИ:
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P P24/A/DG TPU 2 RX 88 4 4,8 -30 / +100 14 70 90 • •

P PN20/A TPU 2 R 92 2,3 2,7 -30 / +100 13 80 130

P PN30/A TPU 3 R 92 2,5 2,9 -30 / +100 50 100 130

P P350/A/NR TPU 3 RH 92 2,6 2,9 -30 / +100 50 100 130

F F6 PVC 1 LR 72 1,2 1,4 -10 / +70 5 10 20 •

F F10 PVC 2 LR 72 2 2,4 -10 / +70 8 30 50 •

F F10/AB PVC 2 LR 72 2 2,4 -10 / +70 8 30 50 •

F F10/BL PVC 2 LR 72 2 2,4 -10 / +70 8 30 50 •

F F10/Z PVC 2 LR 72 2,3 2,4 -10 / +70 8 30 50 •

F F10/09.0 PVC 2 LR 72 2,4 2,8 -10 / +70 8 40 60 •

F F10/09.0/BL PVC 2 LR 72 2,4 2,8 -10 / +70 8 40 60 •

F F20 PVC 2 R 72 2,6 3 -10 / +70 12 50 60 •

F F21 PVC 2 F 72 2,6 3 -10 / +70 12 50 60 •

F F21/BL PVC 2 F 72 2,6 3 -10 / +70 12 50 60 •

F F10/09.0/RV PVC 2 LR 72 2,7 2,8 -10 / +70 8 40 60 •

F F21/12.0 PVC 2 F 72 3 3,7 -10 / +70 12 80 100 •

F F30 PVC 3 R 72 3,8 4,9 -10 / +70 16 100 120 •

F F31 PVC 3 F 72 3,8 4,6 -10 / +70 14 120 140 •

F F20/06.06/BL/Z PVC 2 R 72 3 3,5 -10 / +70 12 70 90 •

F F21/05.05/BL/Z PVC 2 F 72 3 3,5 -10 / +70 13 70 90 •

F F20/BW/BL PVC 2 R 55 2,3 2,6 -10 / +70 12 50 90 •

F F20/LG/BL PVC 2 R 55 3 3,2 -10 / +70 12 35 50 •

F F20/06.06/Z PVC 2 R 72 3 3,5 -10 / +70 12 70 90 •

F F21/05.05/Z PVC 2 F 72 3 3,5 -10 / +70 13 70 90 •

F F21/10.05/Z PVC 2 F 72 3,6 4,4 -10 / +70 13 90 100 •

F F31/08.09/Z PVC 3 F 72 4,5 6 -10 / +70 14 110 140 • 

F F31/08.15/Z PVC 3 F 72 5,8 7,4 -10 / +70 14 140 180 •

F F61/10.05 PVC 2 F 72 4,6 5,5 -10 / +70 45 260 300 •

F F41/06.10 PVC 3 F 72 5,3 6,8 -10 / +70 24 200 250 • •

F F20/T PVC 2 R 55 5 5 -10 / +70 12 80 110 •

A Матовий

Z Втиснуті піраміди

T Зубці пили

BW Переплетений

М Суперзчеплення

LG Повздовжні пази

B Невисокий рельєф

C Монети

F Шкіра змії

E Втиснуті овали

Y Y-подібна

K Підкова

N Легка тканина

R Ромби

L Шорсткий

H Зубці пили в шаховому 
порядку 1

H2 Зубці пили в шаховому 
порядку 2

P Суперзчеплення 
невисокий рельєф

U Капсулоподібні виступи

V Лунки №1

RV Лунки №2

•
Придатність до 

використання

∆
Використовувати з 

обережністю

ТЕКСТУРА ПОВЕРХНІ:

РЕКОМЕНДАЦІЇ ДЛЯ ВИКОРИСТАННЯ:
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DG • • • • ∆ P24/A/DG P

B • • • ∆ PN20/A P

B • • • ∆ PN30/A P

B • • • ∆ P350/A/NR P

W • • • ∆ F6 F

W • • • ∆ F10 F

DB • • • ∆ F10/AB F

BL • • • ∆ F10/BL F

W • • • • • ∆ F10/Z F

W • • • ∆ F10/09.0 F

BL • • • ∆ F10/09.0/BL F

W • • • ∆ F20 F

W • • • • • F21 F

BL • • • • • F21/BL F

W • • • • • ∆ F10/09.0/RV F

W • • • • • F21/12.0 F

W • • • ∆ F30 F

W • • • • • F31 F

BL • ∆ F20/06.06/BL/Z F

BL • • • F21/05.05/BL/Z F

BL • • • • • ∆ F20/BW/BL F

BL • • • • • ∆ F20/LG/BL F

W • ∆ F20/06.06/Z F

W • • • F21/05.05/Z F

W • • • F21/10.05/Z F

W • • • F31/08.09/Z F

W • • • F31/08.15/Z F

W • • • F61/10.05 F

W • • • F41/06.10 F

W • • • • • ∆ F20/T F

LR Легко жорстка

R Жорстка

RR Сильно жорстка

F Гнучка

C 100% Бавовна

RX Рябь, жорстка

FX Рябь, гнучка

RH Жорстка - підсилена

FH Гнучка - підсилена

K Фетр

FC
Поліестер - бавовна, 

гнучка

RC
Поліестер - бавовна, 

жорстка

W Білий

BL Голубий

DB Синій

PG Полинно-зелений

DG Темно-зелений

GN Зелений

AG Яблучний

GR Сірий

AN Антрацит

B Чорний

TR Прозорий

ТИП ТКАНИНИ: СТАНДАРТНІ КОЛЬОРИ:
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F F20/M PVC 2 R 60 5,7 4,7 -10 / +70 12 50 60 •

F F21/K PVC 2 F 72 8 4,2 -10 / +70 12 120 180 •

E E21/20.10/ATEX PVC 2 F 75 5 6,1 -10 / +70 16 150 200 • •

E E31/20.10/ATEX PVC 3 F 75 6 7,5 -10 / +70 24 200 250 • •

E E31/25.14/ATEX PVC 3 F 75 7,4 9,4 -10 / +70 24 300 350 • •

E E41/20.08/A TEX PVC 4 F 75 7,4 9,7 -10 / +70 30 350 400 • •

E E31/30.13/ATEX PVC 3 F 75 9,5 12 -10 / +70 75 400 500 • •

E E21/10.10/VR/ATEX PVC 2 F 75 4,1 5,1 -10 / +70 20 140 140 • •

E E31/20.07/VR/ATEX PVC 3 F 75 6,2 7,7 -10 / +70 30 250 300 • •

E E41/20.08/VR/ATEX PVC 4 F 75 7,4 9,7 -10 / +70 35 300 350 • •

R R4 FABRIC 1 FC - 0,8 0,65 -10 / +70 4 10 10 •

R R10 PVC 2 LR - 1,2 1,3 -10 / +70 8 30 30 • •

R R11 PVC 2 FC - 1,4 1,4 -10 / +70 6 15 15 •

R R12 PVC 2 LR - 1,8 2,1 -10 / +70 8 40 40 •

R R13 TPU 2 LR - 1 1,1 -30 / +100 6 10 20 • •

R R13/BL TPU 2 LR - 1 1,1 -30 / +100 6 10 20 • •

R R14 TPU 2 LR - 1,4 1,5 -30 / +100 8 30 30 •

R R16 PVC 2 RX - 1,5 1,8 -10 / +70 14 40 40 • •

R R18 PVC 2 RC - 1,9 2,1 -10 / +70 8 30 30 •

R R19 PVC 2 RC - 2,4 2,3 -10 / +70 5 40 40 •

R R30 PVC 3 FC - 3 3,5 -10 / +70 8 60 60 •

U U6/05.05/Z/AG PVC 1 R 74 2 1,8 -10 / +70 6 20 30 •

U U10/AG PVC 2 LR 74 2 2,3 -10 / +70 8 30 50 •

U U14/AG PVC 2 R 74 2 2,6 -10 / +70 12 40 60 •

U U14/08.0/AG PVC 2 R 74 2,4 2,75 -10 / +70 12 50 70 •

U U14/11.0/AG PVC 2 R 74 2,7 3,4 -10 / +70 12 65 80 •

U U14/15.0/AG PVC 2 R 74 3 3,7 -10 / +70 12 80 100 •

U U14/06.06/AG/Z PVC 2 R 74 3 3,5 -10 / +70 12 70 90 •

U U35/06.06/Z/AG PVC 3 R 74 4,2 5,4 -10 / +70 16 110 140 •

U U6 PVC 1 LR 74 1,3 1,4 -10 / +70 5 20 30 •

A Матовий

Z Втиснуті піраміди

T Зубці пили

BW Переплетений

М Суперзчеплення

LG Повздовжні пази

B Невисокий рельєф

C Монети

F Шкіра змії

E Втиснуті овали

Y Y-подібна

K Підкова

N Легка тканина

R Ромби

L Шорсткий

H Зубці пили в шаховому 
порядку 1

H2 Зубці пили в шаховому 
порядку 2

P Суперзчеплення 
невисокий рельєф

U Капсулоподібні виступи

V Лунки №1

RV Лунки №2

•
Придатність до 

використання

∆
Використовувати з 

обережністю

ТЕКСТУРА ПОВЕРХНІ:

РЕКОМЕНДАЦІЇ ДЛЯ ВИКОРИСТАННЯ:
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W • • • • • ∆ F20/M F

W • • • • • F21/K F

W • • • • E21/20.10/ATEX E

W • • • • E31/20.10/ATEX E

W • • • • E31/25.14/ATEX E

W • • • • E41/20.08/ATEX E

W • • • • E31/30.13/ATEX E

PG • • • E21/10.10/VR/ATEX E

PG • • • E31/20.07/VR/ATEX E

PG • • • E41/20.08/VR/ATEX E

W • • • • • • • R4 R

W • • • • ∆ R10 R

TR • • • • • • R11 R

W • • • • ∆ R12 R

TR • • • • • ∆ R13 R

BL • • • • • ∆ R13/BL R

W • • • • • ∆ R14 R

TR • • • • ∆ R16 R

TR • • • • ∆ R18 R

TR • • • • ∆ R19 R

TR • • • • • • R30 R

AG • ∆ U6/05.05/Z/AG U

AG • • ∆ U10/AG U

AG • • ∆ U14/AG U

AG • • ∆ U14/08.0/AG U

AG • • ∆ U14/11.0/AG U

AG • • ∆ U14/15.0/AG U

AG • ∆ U14/06.06/AG/Z U

AG • ∆ U35/06.06/Z/AG U

PG • • ∆ U6 U

LR Легко жорстка

R Жорстка

RR Сильно жорстка

F Гнучка

C 100% Бавовна

RX Рябь, жорстка

FX Рябь, гнучка

RH Жорстка - підсилена

FH Гнучка - підсилена

K Фетр

FC
Поліестер - бавовна, 

гнучка

RC
Поліестер - бавовна, 

жорстка

W Білий

BL Голубий

DB Синій

PG Полинно-зелений

DG Темно-зелений

GN Зелений

AG Яблучний

GR Сірий

AN Антрацит

B Чорний

TR Прозорий

ТИП ТКАНИНИ: СТАНДАРТНІ КОЛЬОРИ:
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U U6/05.05/Z/VR PVC 1 R 74 2 1,8 -10 / +70 6 20 30 •

U U10 PVC 2 LR 74 2 2,3 -10 / +70 8 30 50 •

U U10/N PVC 2 LR 74 2,2 2,3 -10 / +70 8 30 50 •

U U20 PVC 2 R 74 2,5 3,1 -10 / +70 12 50 70 •

U U21 PVC 2 F 74 2,6 3 -10 / +70 12 50 60 •

U U19 PVC 2 LR 74 2,7 3,4 -10 / +70 8 60 80 •

U U20/12.0 PVC 2 R 74 3 3,7 -10 / +70 12 80 100 •

U U21/05.05/Z PVC 2 F 74 3 3,5 -10 / +70 13 70 90 •

U U20/06.06/Z PVC 2 R 74 3 3,5 -10 / +70 12 70 90 •

U U20/06.06/NR/Z PVC 2 R 74 3 3,5 -10 / +70 12 70 90 •

U U20/20.0 (XU220/VR/20.0) PVC 2 R 74 3,7 4,5 -10 / +70 12 100 130 •

U U30 PVC 3 R 74 3,8 4,9 -10 / +70 16 100 120 •

U U31 PVC 3 F 74 3,8 4,6 -10 / +70 14 120 140 •

U U35 PVC 3 R 74 4,5 5,4 -10 / +70 16 150 180 •

U U30/NR/A PVC 3 R 75 5 6,5 -10 / +70 16 130 190 •

U U35/V PVC 3 R 74 5 5,4 -10 / +70 16 150 180 •

U U61/V PVC 3 F 74 6,5 7,2 -10 / +70 40 250 300

U U91/V PVC 3 F 74 7 7,6 -10 / +70 50 350 400

U U121/4F PVC 4 F 74 9 10,8 -10 / +70 70 450 500

U U101/V PVC 2 F 74 10 12,5 -10 / +70 28 250 330

L L20/BW PVC 2 RX 55 2,3 2,6 -10 / +70 14 50 90 •

L L30/BW PVC 1 FH 55 3 2,9 -10 / +70 20 35 55 •

L L10/F PVC 2 LR 46 2,4 2,8 -10 / +70 8 40 60

L L10/LG PVC 2 LR 46 2,6 2,8 -10 / +70 8 40 60

L L10/Y PVC 2 LR 46 2,8 2,8 -10 / +70 8 40 60

L L10/V PVC 2 LR 46 2,4 2,3 -10 / +70 8 30 40

L L20/LG/NR PVC 2 RX 46 3 3,2 -10 / +70 14 35 50 •

L L20/LG/VR PVC 2 RX 46 3 3,2 -10 / +70 14 35 50 •

L L10/M PVC 2 LR 46 5,2 4,4 -10 / +70 8 40 60

L L10/M/NR PVC 2 LR 46 5,2 4,4 -10 / +70 8 40 60

A Матовий

Z Втиснуті піраміди

T Зубці пили

BW Переплетений

М Суперзчеплення

LG Повздовжні пази

B Невисокий рельєф

C Монети

F Шкіра змії

E Втиснуті овали

Y Y-подібна

K Підкова

N Легка тканина

R Ромби

L Шорсткий

H Зубці пили в шаховому 
порядку 1

H2 Зубці пили в шаховому 
порядку 2

P Суперзчеплення 
невисокий рельєф

U Капсулоподібні виступи

V Лунки №1

RV Лунки №2

•
Придатність до 

використання

∆
Використовувати з 

обережністю

ТЕКСТУРА ПОВЕРХНІ:

РЕКОМЕНДАЦІЇ ДЛЯ ВИКОРИСТАННЯ:
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PG • ∆ U6/05.05/Z/VR U

PG • • ∆ U10 U

PG • • • • ∆ U10/N U

PG • • ∆ U20 U

PG • • • • U21 U

PG • • ∆ U19 U

PG • • ∆ U20/12.0 U

PG • • • U21/05.05/Z U

PG • ∆ U20/06.06/Z U

B • ∆ U20/06.06/NR/Z U

PG • • ∆ U20/20.0 (XU220) U

PG • • ∆ U30 U

PG • • • • U31 U

PG • • ∆ U35 U

B • • • ∆ U30/NR/A U

PG • • • • ∆ U35/V U

PG • • • • • • U61/V U

PG • • • • • • U91/V U

PG • • • • • • U121/4F U

PG • • • • • • U101/V U

PG • • • • ∆ L20/BW L

PG • • • • • • L30/BW L

GR • • • • ∆ L10/F L

GR • • • • ∆ L10/LG L

GR • • • • ∆ L10/Y L

PG • • • • ∆ L10/V L

B • • • • ∆ L20/LG/NR L

PG • • • • ∆ L20/LG/VR L

PG • • • • ∆ L10/M L

B • • • • ∆ L10/M/NR L

LR Легко жорстка

R Жорстка

RR Сильно жорстка

F Гнучка

C 100% Бавовна

RX Рябь, жорстка

FX Рябь, гнучка

RH Жорстка - підсилена

FH Гнучка - підсилена

K Фетр

FC
Поліестер - бавовна, 

гнучка

RC
Поліестер - бавовна, 

жорстка

W Білий

BL Голубий

DB Синій

PG Полинно-зелений

DG Темно-зелений

GN Зелений

AG Яблучний

GR Сірий

AN Антрацит

B Чорний

TR Прозорий

ТИП ТКАНИНИ: СТАНДАРТНІ КОЛЬОРИ:
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L L20/M PVC 2 R 46 5,7 4,7 -10 / +70 12 50 60

L L20/C PVC 2 R 46 5,6 3,8 -10 / +70 12 50 60

L L20/H PVC 2 R 46 8,5 5,9 -10 / +70 12 60 120

L L30/AS PVC 3 R 55 6 7,9 -10 / +70 16 150 180 •

L L91/V PVC 3 F 46 7 7,6 -10 / +70 50 350 400

L L91/H PVC 3 F 55 12 8,9 -10 / +70 50 400 450

MG MG101/Y PVC 4 F 55 8,1 9,1 -10 / +70 70 350 400

MG MG101/H2 PVC 4 F 55 12 11 -10 / +70 70 450 550

N N18/A PVC 2 RX 85 2,1 2,6 -10 / +70 14 50 60 •

N N20/0.0 PVC 2 RX - 2,40 2,30 -10 / +70 14 60 60 •

N N20 PVC 2 RX 85 2,60 3,20 -10 / +70 14 60 80 •

N N20/A PVC 2 RX 85 2,60 3,20 -10 / +70 14 60 80 •

N N20/10.0/A PVC 2 RX 85 3,00 3,60 -10 / +70 14 70 90 •

N N20/BW PVC 2 RX 40 2,30 2,60 -10 / +70 14 50 90 •

N N20/LG PVC 2 RX 40 3,00 3,20 -10 / +70 14 35 50 •

N N20/M PVC 2 RX 40 5,70 4,70 -10 / +70 14 50 60 •

N N20/K PVC 2 RX 68 8,70 4,90 -10 / +70 14 50 80 •

N ND20/06.06/A/A PVC 2 RR 85 3,00 4,00 -30 / +70 16 - -

N ND21/06.06/A/A PVC 2 F 85 3,00 4,00 -30 / +70 16 - -

D D10/A PVC 2 LR 90 2,00 2,40 -10 / +70 8 60 80

D DN7/A PVC 2 LR 90 1,80 2,20 -10 / +70 7 30 40

D DN8/A PVC 2 LR 90 1,80 2,10 -10 / +70 8 20 50

D DN8/A/AS PVC 2 R 90 2,00 2,60 -10 / +70 10 40 60 •

T T8/L PVC 1 RX 85 1,60 1,60 -10 / +70 6 20 40 •

T T8/Z PVC 1 RX 85 1,60 1,60 -10 / +70 6 20 40 •

T T8/E PVC 1 RX 85 2,00 1,60 -10 / +70 6 40 60 •

T T10/Z PVC 2 FX 85 2,50 2,60 -10 / +70 10 50 70 •

T T20/E PVC 2 FX 85 2,50 2,60 -10 / +70 12 50 70 •

T T20/L PVC 2 FX 85 2,50 2,60 -10 / +70 12 50 70 •

T T20/P PVC 2 FX 85 3,00 3,30 -10 / +70 12 60 80 •

A Матовий

Z Втиснуті піраміди

T Зубці пили

BW Переплетений

М Суперзчеплення

LG Повздовжні пази

B Невисокий рельєф

C Монети

F Шкіра змії

E Втиснуті овали

Y Y-подібна

K Підкова

N Легка тканина

R Ромби

L Шорсткий

H Зубці пили в шаховому 
порядку 1

H2 Зубці пили в шаховому 
порядку 2

P Суперзчеплення 
невисокий рельєф

U Капсулоподібні виступи

V Лунки №1

RV Лунки №2

•
Придатність до 

використання

∆
Використовувати з 

обережністю

ТЕКСТУРА ПОВЕРХНІ:

РЕКОМЕНДАЦІЇ ДЛЯ ВИКОРИСТАННЯ:
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PG • • • • ∆ L20/M L

PG • • • • ∆ L20/C L

PG • • • • ∆ L20/H L

PG • • ∆ L30/AS L

PG • • • • • • L91/V L

PG • • • • • • L91/H L

DB • • • • • • MG101/Y MG

DB • • • • • • MG101/H2 MG

B • • • ∆ N18/A N

B • • • • ∆ N20/0.0 N

B • • ∆ N20 N

B • • • ∆ N20/A N

B • • • ∆ N20/10.0/A N

B • • • • ∆ N20/BW N

B • • • • ∆ N20/LG N

B • • • • ∆ N20/M N

B • • • • ∆ N20/K N

B • • ∆ ND20/06.06/A/A N

B • • • • ND21/06.06/A/A N

PG • • • ∆ D10/A D

B • • • ∆ DN7/A D

B • • • ∆ DN8/A D

B • • • ∆ DN8/A/AS D

B • • • • ∆ T8/L T

B • • • • ∆ T8/Z T

B • • • • ∆ T8/E T

B • • • • • T10/Z T

B • • • • • T20/E T

B • • • • • T20/L T

B • • • • • T20/P T

LR Легко жорстка

R Жорстка

RR Сильно жорстка

F Гнучка

C 100% Бавовна

RX Рябь, жорстка

FX Рябь, гнучка

RH Жорстка - підсилена

FH Гнучка - підсилена

K Фетр

FC
Поліестер - бавовна, 

гнучка

RC
Поліестер - бавовна, 

жорстка

W Білий

BL Голубий

DB Синій

PG Полинно-зелений

DG Темно-зелений

GN Зелений

AG Яблучний

GR Сірий

AN Антрацит

B Чорний

TR Прозорий

ТИП ТКАНИНИ: СТАНДАРТНІ КОЛЬОРИ:
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G G23/U PVC 3 R 55 8,40 7,30 -10 / +70 18 120 180 •

G G23/R PVC 3 R 55 9,50 8,00 -10 / +70 18 120 180

B B10/NR PVC 2 LR - 1,60 1,80 -10 / +70 8 40 40 •

B B21 PVC 2 F - 2,00 2,30 -10 / +70 12 30 30

B B31 PVC 3 F - 3,50 4,00 -10 / +70 14 80 80

V V23/A TPO 2 F 92 2,40 2,30 -20 / +60 16 80 100 • •

V V23/Y TPO 2 F 92 2,80 2,30 -20 / +60 16 80 100 • •

V V23/05.05/Z TPO 2 F 92 3,10 2,60 -20 / +60 16 120 120 • •

V V23/C TPO 2 F 92 5,50 2,60 -20 / +60 16 80 120 • •

V V33/A TPO 3 F 92 3,80 3,40 -20 / +60 20 120 150 • •

V PL5 TPO 1 F 86 1,00 1,00 -20 / +60 3 - - •

H H14 SILICON 2 LR 40 1,40 1,60 -15 / +80 10 40 60 •

SAM SAM 025/BN FELT 1 K - 2,50 1,40 -10 / +120 15 20 20 •

SAM SAM 025/A FELT 1 K - 2,50 1,40 -10 / +120 15 20 20 •

SAM SAM 040/A FELT 1 K - 4,00 2,50 -10 / +120 17 80 80 •

SAM SAM 055/A FELT 1 K - 5,50 3,50 -10 / +120 17 120 120 •

SAM SAM 025/VR FELT 1 K - 2,50 1,40 -10 / +120 15 20 20

SAM SAM 040/VR FELT 1 K - 4,00 2,50 -10 / +120 17 80 80

SAM SAM 055/VR FELT 1 K - 5,50 3,50 -10 / +120 17 120 120

MB MB 10 TPU 1 - 95 5,20 3,00 -25 / +70 - 51 -

MB MB 10K TPU 1 - 95 5,20 3,00 -25 / +70 - 51 -

MB MB 20 TPU 1 - 95 7,50 6,00 -25 / +70 - 95 -

MB MB 20K TPU 1 - 95 7,50 6,00 -25 / +70 - 95 -

E30 Espot 30 CC PVC 3 F 73 6,20 7,70 -15 / +80 30 200 250 • •

D30 Drago 30 CC PVC 3 F 78 6,20 7,70 -15 / +80 30 200 250 •

D40 Drago 40 CC PVC 4 F 78 7,40 -15 / +80 35 300 350 •

A21 Aster 21 HF (T) PVC 2 R 70 5,00 4,80 -15 / +80 14 80 130 •

C07 Clina 07 JF FELT 1 F - 2,9 2,05 -15 / +80 8 60 80 • •

F31 Febor 31 CC EU PVC 3 F 75 3,10 7,60 -15 / +80 30 200 250 • •

F91 Febor 91 CC EU PVC 3 F 75 9,60 11,90 -15 / +80 75 400 500 • •

A Матовий

Z Втиснуті піраміди

T Зубці пили

BW Переплетений

М Суперзчеплення

LG Повздовжні пази

B Невисокий рельєф

C Монети

F Шкіра змії

E Втиснуті овали

Y Y-подібна

K Підкова

N Легка тканина

R Ромби

L Шорсткий

H Зубці пили в шаховому 
порядку 1

H2 Зубці пили в шаховому 
порядку 2

P Суперзчеплення 
невисокий рельєф

U Капсулоподібні виступи

V Лунки №1

RV Лунки №2

•
Придатність до 

використання

∆
Використовувати з 

обережністю
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AN • • • • ∆ G23/U G

AN • • • • ∆ G23/R G

B • • • • • ∆ B10/NR B

PG • • • • • • • B21 B

PG • • • • • • • B31 B

TR • • • • V23/A V

TR • • • • • V23/Y V

TR • • • V23/05.05/Z V

TR • • • • • V23/C V

TR • • • • V33/A V

TR PL5 V

TR • • • • H14 H

W • • • • SAM 025/BN SAM

GR • • • • SAM 025/A SAM

GR • • • • SAM 040/A SAM

GR • • • • SAM 055/A SAM

GN • • • • SAM 025/VR SAM

GN • • • • SAM 040/VR SAM

GN • • • • SAM 055/VR SAM

MGB MB 10 MB

MGB MB 10K MB

MGB MB 20 MB

MGB MB 20K MB

W • • • ∆ Espot 30 CC E30

PG • • • Drago 30 CC D30

PG • • • Drago 40 CC D40

W • • • • • ∆ Aster 21 HF (T) A21

W • • • • Clina 07 JF C07

W • • • Febor 31 CC EU F31

W • • • Febor 91 CC EU F91

LR Легко жорстка

R Жорстка

RR Сильно жорстка

F Гнучка

C 100% Бавовна

RX Рябь, жорстка

FX Рябь, гнучка

RH Жорстка - підсилена

FH Гнучка - підсилена

K Фетр

FC
Поліестер - бавовна, 

гнучка

RC
Поліестер - бавовна, 

жорстка

W Білий

BL Голубий

DB Синій

PG Полинно-зелений

DG Темно-зелений

GN Зелений

AG Яблучний

GR Сірий

AN Антрацит

B Чорний

TR Прозорий

ТИП ТКАНИНИ: СТАНДАРТНІ КОЛЬОРИ:
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Профілі конвеєрних стрічок

Профіль SPONDAFLEX – бокові стінки

Профілі / штовхачі / скоби / направляючі для конвеєрних стрічок

У деяких випадках стрічки з гладким покриттям або невисокою текстурою покриття не можуть транспортувати вгору при 

крутому нахилі слизькі або сипучі матеріали. У даних випадках на стрічку можуть бути приварені профілі різної висоти, щоб 

матеріал не сповзав назад. Таким чином транспортування можливе навіть при високому підйомі.

Компанія Sampla Belting розробила і сконструювала асортимент профілів, які задовольняють вимоги конвеєрного 

транспортування з нахилом для широкого спектру можливих застосувань. Вибір профілю, а також правильної відстані і позиції 

визначається в результаті ретельного аналізу умов конвеєрного транспортування.

В окремих випадках, можливо розрахувати загальну пропускну здатність конвеєра самостійно, але ми радимо звернутися до 

нашого технічного персоналу, щоб отримати допомогу у підборі типу матеріалу та відстані між профілями.

Профілі виготовляються з ПВХ і ПУ тієї ж високої якості, що і покриття конвеєрних стрічок. Крім того, для самоцентрування на 

стрічку можуть бути поставлені поздовжні направляючі квадратного, прямокутного або V-подібного профілю. Направляючий 

профіль може бути з формованим зубом, що дозволяє використовувати шківи невеликого діаметру.

Spondafl ex - це ефективна конвеєрна система, яка грунтується на використанні бічних стінок, які знижують ризик розливу. Вона є 

альтернативою традиційним конвеєрам з жолобами та володіє такими перевагами:

 • більша пропускна здатність конвеєра

 • відсутність розливів

 • застосування на конвеєрах з різними нахилами

 • при встановлених скобах матеріал може транспортуватися з нахилом до 90°

 • тканинне посилення стрічок Spondafl ex виробництва компанії Sampla Belting дозволяє збільшити опір до ударних 

   навантажень, стійкість до стирання і довговічність.

Мінімальний діаметр шківа не може бути меншим ніж зазначено в таблиці, але може бути більшим, на скільки дозволяє гнучкість 

профілю, відповідно до типу використовуваної конвеєрної стрічки. 

Конвеєрні стрічки Spondafl ex без поперечних скоб доступні шириною до 1400 мм.

Тип Матеріал Колір

Мін. 
діам.
шківа
(мм)

Розмір (мм) Рекомендовані 

профілі
В Н

SPV 35 PVC BN/VR 100 44 35 R30

SPV 55 PVC BN/VR 120 44 55 R50 - F50

SPV 85 PVC BN/VR 150 44 85 R80 - C80

SPU 30/20 PU BN/VR 80 20 30 PU30 - 20

SPU 30 PU BN/VR 100 40 30 PU30 - 30

SPU 50 PU BN/VR 120 40 50 PU50 - 30

SPU 80 PU BN/VR 150 40 80

B

H
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Характеристики профілів

Профілі лише для поперечного 

застосування.

Щоб визначити мінімальний діаметр, 

слід врахувати гнучкість конвеєрної 

стрічки. Дані, представлені нижче, 

є довідковими і відносяться до 

двошарової конвеєрної стрічки 

класу 10. При температурі нижче 

5° C слід врахувати доцільне 

збільшення мінімального діаметра 

барабану (20%).

Перетин профілю Тип
Розмір

(мм)
Маса

М
ат

ер
іа

л

Мін. роликів у відпо-

відності з позицією

Можливе вико-

ристання

П
оп

ер
еч

не

Н
ес

уч
а 

ст
ор

он
а

Ко
вз

аю
ча

 с
то

ро
на

П
ов

зд
ов

ж
не

П
оп

ер
еч

не

Ш
ев

ро
нн

е

В Н г/м мм мм мм

Квадратний
M8 8 8 80 PVC 40 80 80 • • •

M12 12 12 180 PVC 70 130 130 • • •

V-подібний

TX 6 3 21 PVC 60 30 •

TY 8 5 30 PVC 70 30 • •

TZ 10 6 60 PVC 40 70 60 • •

TA 13 8 110 PVC 60 100 80 • •

TB 17 11 185 PVC 90 120 100 • •

TC 22 14 320 PVC 130 180 150 • •

TD 30 16 490 PVC 180 250 250 • •

PU Y 8 5 30 PU 70 30 •

PU Z 10 6 60 PU 60 80 50 • •

PU A 13 8 100 PU 80 100 60 • •

PU B 17 11 170 PU 100 120 100 • •

Зубчатий

V-подібний

TYD 8 5 30 PVC - 60 25 •

TZD 10 6 50 PVC - 50 40 •

TAD 13 8 90 PVC - 90 70 •

TBD 17 11 160 PVC - 110 90 •

TCD 22 14 290 PVC - 170 140 •

Профіль 10°

R20 35 20 325 PVC 100

R30 35 30 430 PVC 100

R40 35 40 540 PVC 100

R50 35 50 735 PVC 100

R60 40 60 775 PVC 150

R80 40 80 1300 PVC 150

Профіль 30°, 

поліуретан/пластик

PU30-30 10 30 180 PU 45

PU50-30 10 50 280 PU 50

Посилений 

профіль 10°

L30 30 30 330 PVC 100

L40 25 40 400 PVC 120

L50 30 50 660 PVC 160

Високої 

продуктивності
С80 40 80 1385 PVC 160

Вертикальний 

профіль

PU20 10 20 140 PU 40

PU30 10 30 180 PU 45

PU50 10 50 300 PU 50

ПВХ профіль 30°
F40 25 44 550 PVC 90

F50 25 50 630 PVC 100

Прямокутний М15 20 15 380 PVC 110 180 180 • •

PVC
ПВХ  - зелений або білий, 

твердість по Шору А-70

PU

Поліуретан - зелений або 

білий, твердість по Шору 

А-85
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Обмотка барабана / шківа

Перфоровані стрічки

ОБШИВКИ

Робоча сторона з

необробленої тканини
Робоча сторона з ПВХ Робоча температура Товщина

Коефіцієнт тертя Коефіцієнт тертя °С мм

сух. мокр. сух. мокр. - - -

Барабан

без обшивки
0,30 0,20 0,40 0,30 - - -

FV 0,50 0,40 0,90 0,40 -5 80 1,9

LV 0,80 0,70 1,50 0,40 -5 60 1,9

Текстура поверхні обмотки була спеціально розроблена для збільшення тертя між приводним барабаном і нижньою стороною 

конвеєрної стрічки. Створена, в основному, для конвеєрних стрічок, які працюють на пластинах, обмотка Sampla Belting 

забезпечує високу адгезію і належний натяг навіть в присутності слизьких матеріалів або рідин, а також стійка до впливу масел і 

багатьох агресивних хімічних речовин. Використання цієї обмотки гарантує високий коефіцієнт тертя між приводним барабаном 

і конвеєрною стрічкою. Це, в свою чергу, дозволяє уникнути зісковзування і перегріву стрічки та зниження її необхідного 

робочого натягу, а також сприяє меншому подовженню і зносу при тих же навантаженнях і швидкості конвеєрної стрічки.

Стрічки з перфорацією використовуються при транспортуванні продукції у вакуумі, а також в фотоелектронних системах 

контролю. Пробійник Sampla може перфорувати ремені шириною до 3000 мм і більше 30 м в довжину. Зверніться до 

представника служби сервісу для клієнтів за детальною інформацією по перфорованих стрічках.
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Поворотні конвеєрні стрічки 

Конвеєрні стрічки з бортами

Зміна напрямку транспортування – вимога, яка доволі часто 

зустрічається, і дозволяє компаніям зберегти місце на заводах. 

Наш асортимент поворотних конвеєрних стрічок відповідає 

вимогам клиновидних опор і конічних роликів.

Напрямні конвеєри оснащені спеціальними ланцюгами або 

підшипниками, встановленими на зовнішній стороні конвеєра. 

Інші типи стрічок для спеціальних застосувань проектуються 

за запитом.

Щоб поліпшити водонепроникність і санітарні характеристики 

конвеєрних стрічок, використовуваних при наявності рідини, 

розроблено систему герметизації країв стрічок. Герметизація 

можлива для конвеєрних стрічок з ПВХ і ТПУ з текстильною 

зворотною стороною стрічки і подвійним покриттям шириною 

до 1000 мм.

25



Металеві кріплення

Кріплення VAT

СИСТЕМА АНКЕРНОГО ЗШИВАНИЯ СТРІЧОК

МЕТАЛЕВІ КРІПЛЕННЯ ДЛЯ РЕМЕНІВ ІЗ ЗАКЛЕПКАМИ

Механічні кріплення можуть бути швидко встановлені на 

стрічки будь-якої товщини за допомогою роликового зшивача, 

гідравлічного зшивача, захоплення і навіть звичайного 

молотка. Всі нижче наведені типи механічних кріплень 

виготовлені з нержавіючої сталі або оцинковані.

Пластинчасті кріплення типу В підходять для легких і середніх стрічок, що вимагають високого натягу. Вони виготовляються 

як з гальванізованого заліза, так і з нержавіючої сталі. Мідні заклепки поставляються в пластиковому чохлі. Їх швидко і легко 

використовувати вручну, без застосування молотка.

Пропонуємо замки двох типів: Zink - оцинковані, та Inox - нержавіючі

СЕРІЯ K

СЕРІЯ S

СЕРІЯ G

Дротові кріплення, що використовуються для тонких ременів, 

які застосовуються з шківами невеликого діаметру.

Дротові кріплення, що використовуються на більш товстих 

ременях, ніж ті, для яких потрібна серія K або G.

Дротові кріплення серії G підходять для ременів будь-якого 

типу і для будь-яких сфер застосування.

Кріплення Товщина стрічки (мм) Мін. діаметр валу  (мм)

К1 0,5-2 25

К3 1,6-3,2 50

S1 3,2-4 75

G1 1,6-2,4 25

G3 2,4-3,2 50

Кріплення Товщина стрічки (мм) Мін. діаметр валу  (мм)

B 2-3 2,0-3,0 60

B 4-5 3,2-4,8 80
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Пластикові ковші елеватора

ТИП

(ширина)

А

(мм)

В

(мм)

С

(мм)

D

(мм)

Е

(мм)

Об’єм

(дм )

Вага

(г)

80 78 42 85 45 79 0,13 42

100 94 47 101 48 93 0,23 72

120 107 50 122 64 102 0,33 102

140 110 64 142 81 116 0,55 144

160 115 65 160 98 133 0,80 198

180 140 77 180 104 138 1,10 238

200 150 71 208 120 143 1,20 310

250 165 76 259 77+77 165 1,85 468

315 194 100 327 110+110 196 3,35 780

ТИП

(ширина)

А

(мм)

В

(мм)

С

(мм)

D

(мм)

Е

(мм)

Об’єм

(дм )

Вага

(г)

80 78 42 85 45 79 0,13 32

100 93 50 106 48 96 0,25 58

120 106 54 120 63 104 0,35 82

140 115 65 145 80 120 0,55 116

160 130 72 170 96 135 0,85 158

180 135 76 190 104 140 1,10 194

200 145 75 215 118 145 1,25 250

250 170 90 265 77+77 168 2,10 368

315 193 104 327 110+110 196 3,35 628

DRAGAR:

GRABE LT:

A

E

B

C

D

Пропонуємо асортимент елеваторних ковшів, які забезпечують максимальну ефективність при вертикальному транспортуванні.

Неодноразові дослідження радіусів вигину і каучукових компаундів визначили оптимальну конструкцію ковша і його 

конфігурацію для будь-якого застосування. Ковші Sampla виготовляються із компаунда преміум-якості, який тримає спеціально 

розроблену форму протягом тривалого часу. Ковші Sampla також безшумні, нетоксичні, не мають запаху і стійкі до стирання.

Ковші виготовлені з пластику, що виключає іскроутворення, тому можуть використовуватися на вибухонебезпечних 

виробництвах.
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ПЛОСКІ ПРИВІДНІ ПАСИ

Продукція, спеціально розроблена для використання у тих галузях промисловості, які потребують 

гнучкості, провідності та швидкого з’єднання. 

Компанія Галпідшипник пропонує великий перелік плоских привідних пасів, кожен з яких завдяки 

поєднанню тих чи інших характеристик поверхонь, тягових кордів чи каркасу чітко відповідає 

вимогам тих галузей, де вони застосовуються. Завдяки постійній роботі виробника пасів над 

дослідженням та вдосконаленням своєї продукції, плоскі привідні паси виробництва Sampla Belting – 

це завжди ідеальна робота вашого приводу (за умови правильно підібраного продукту). 

Ми пропонуємо плоскі привідні паси:

• будь-якої довжини та шириною від 10 до 500 мм

• з покриттям - тканинним/ еластомерним/ поліуритановим

• з поверхнею тертя - тканинна/ шкіряна/ еластомерна/ поліуретанова

• з тяговими кордами для різних рівнів навантажень

• антистатичні/ неантистатичні

Зверніться до наших менеджерів – і вони допоможуть вам підібрати плоскі паси, які будуть чітко 

відповідати вашим вимогам.
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СЕРІЯ F

СЕРІЯ L

СЕРІЯ P

СЕРІЯ T

СЕРІЯ C

СЕРІЯ M

СЕРІЯ ME

СЕРІЯ MX

СЕРІЯ NE

ХАРАКТЕРИСТИКИ ТА ОБЛАСТІ 

ЗАСТОСУВАННЯ ПЛОСКИХ ПАСІВ

Шкірно-нейлонові плоскі привідні ремені. Обертання і 

потужність передає тільки одна сторона ременя. Придатні 

для використання в сухих із великою кількістю пилу умовах, 

наприклад, на млинах, паперових комбінатах, пилорамах 

для розпилу мармуру, в машинобудуванні. Кольори: верхня 

сторона - зелена, сторона шківів - сіра.

Шкірно-нейлонові плоскі привідні ремені. Обертання і 

потужність передають обидві сторони ременя. Підходять 

для використання при впливі масел і в забруднених умовах в 

конвеєрах галузі машинобудування. Кольори: обидві сторони 

сірі.

Плоскі привідні ремені. Обертання і потужність передає 

тільки одна сторона ременя. Використовуються як легкі 

ремені для пакувальних машин, а також у хімічній, паперовій і 

машинобудівних галузях. Кольори: обидві сторони зелені.

Привідні ремені з синтетичного каучуку з подвійним 

покриттям. Використовуються в текстильній промисловості 

в якості тангенціальних ременів, в склеювально-складальних 

машинах в паперовій промисловості, а також в якості

стрічок для упаковки і транспортування в машинобудуванні, 

деревообробній та хімічній промисловості. Кольори: сторона 

шпинделів - зелена, сторона шківів - жовта.

Привідні ремені з синтетичного каучуку з подвійним 

покриттям. Використовуються в поліграфії та виробництві 

картону.

Конвеєрні стрічки для поліграфії, паперової промисловості 

та виробництва упаковки. Каркас виготовлений з поліамідної 

тканини. Кольори: несуча поверхня - зелена, зворотня 

поверхня тертя - чорна.

Конвеєрні стрічки для поліграфії, паперової промисловості 

та виробництва упаковки. Підходять для транспортування 

під нахилом. Каркас виготовлений з поліестерної тканини. 

Кольори: несуча поверхня - зелена, зворотня поверхня тертя 

- чорна.

Плоскі привідні ремені, використовуються як легкі конвеєрні 

стрічки в паперовій промисловості, а також в магнітних 

елеваторах. Кольори: несуча поверхня - зелена (крім MX 

50/09), зворотня поверхня тертя - чорна.

Еластичні поліуретанові конвеєрні стрічки. Ця серія не 

має текстильного каркасу і завдяки своїй еластичності 

підходить для легких стрічкових транспортерів з фіксованими 

барабанами. Придатні для контакту з харчовими продуктами.

Добре підходять для поліграфічної промисловості завдяки 

швидкому склеюванню.
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мм кг/м мм кг/м
мін 

°С

макс 

°С
- мм

F F 35/28* 2,8 2,5 35 3,5 -30 80 - 500 T VR 0,25 L GR 0,4

F F 50/30* 3,0 2,8 50 5,0 -30 80 - 500 T VR 0,25 L GR 0,4

F F 75/48* 3,2 3,2 75 7,5 -30 80 - 500 T VR 0,25 L GR 0,4

F F 100/34 3,4 3,3 100 10,0 -30 80 - 500 T VR 0,25 L GR 0,4

F F 150/39 3,9 3,9 150 15,0 -30 80 - 500 T VR 0,25 L GR 0,4

F F 200/44 4,4 4,5 200 20,0 -30 80 - 500 T VR 0,25 L GR 0,4

F F 300/54 5,4 5,6 300 30,0 -30 80 - 500 T VR 0,25 L GR 0,4

L L 50/45 4,5 4,5 50 5,0 -30 80 - 500 T GR 0,4 L GR 0,4

L L 75/48* 4,8 4,9 75 7,5 -30 80 - 500 T GR 0,4 L GR 0,4

L L 100/50 5,0 5,1 100 10,0 -30 80 - 500 T GR 0,4 L GR 0,4

L L 150/55 5,5 5,2 150 15,0 -30 80 - 500 T GR 0,4 L GR 0,4

P P 20/14 1,4 1,4 20 2,0 -20 100 / 500 T VR 0,25 XNBR VR 0,7

P P 50/16 1,6 1,7 45 5,0 -20 100 / 500 T VR 0,25 XNBR VR 0,7

P P 75/19 1,9 1,9 65 7,5 -20 100 / 500 T VR 0,25 XNBR VR 0,7

P P 100/21 2,1 2,1 90 10,0 -20 100 / 500 T VR 0,25 XNBR VR 0,7

P P 150/26* 2,6 2,7 135 15,0 -20 100 / 500 T VR 0,25 XNBR VR 0,7

T T 35/18 1,8 1,9 30 3,5 -20 100 / 500 XNBR VR 0,7 XNBR GL 0,7

T T 50/19 1,9 2,2 40 5,0 -20 100 / 500 XNBR VR 0,7 XNBR GL 0,7

T T 75/26 2,6 2,9 60 7,5 -20 100 / 500 XNBR VR 0,7 XNBR GL 0,7

T T 75/30 3,0 3,4 60 7,5 -20 100 / 500 XNBR VR 0,7 XNBR GL 0,7

T T 100/24 2,4 2,7 90 10,0 -20 100 / 500 XNBR VR 0,7 XNBR GL 0,7

T T 100/32* 3,2 3,6 90 10,0 -20 100 / 500 XNBR VR 0,7 XNBR GL 0,7

T T 100/38* 3,8 4,3 90 10,0 -20 100 / 500 XNBR VR 0,7 XNBR GL 0,7

T T 100/48* 4,8 5,5 90 10,0 -20 100 / 500 XNBR VR 0,7 XNBR GL 0,7

T T 100/31* 3,1 3,4 135 15,0 -20 100 / 500 XNBR VR 0,7 XNBR GL 0,7

Плоскі привідні паси

C

Покриття зчеплення

Тяговий корд 

Покриття зчеплення

NE

Несуча сторона

Ковзаюча сторона

MX
Несуча поверхня

Тяговий корд 

Ковзаюча 
 

поверхня

M/ME
Несуча поверхня

Ковзаюча
поверхня

 

 

Каркас

F

Захисний шар

Тяговий корд 

Шар тертя

L

Шар тертя

Тяговий корд 

Шар тертя

P

Захисний шар

Тяговий корд 

Покриття зчеплення

T
Сторона шпинделів

Тяговий корд 

Сторона шківів
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°С
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°С
- мм

C C35/16 1,6 1,7 30 3,5 0 100 / 500 NBR VR 0,7 NBR VR 0,7

C C50/32 3,2 3,4 30 5,0 0 100 / 500 NBR VR 0,7 NBR VR 0,7

C C50/42 4,2 4,5 40 5,0 0 100 / 500 NBR VR 0,7 NBR VR 0,7

C C75/55 5,5 6,3 50 7,5 0 100 / 500 NBR VR 0,7 NBR VR 0,7

M M 25/09 TF 0,9 1,0 20 2,5 -20 100 + 1500 NBR VR 0,7 T NR 0,25

M M 50/12 TF 1,2 1,3 20 5,0 0 100 + 1500 NBR VR 0,7 T NR 0,25

M M 50/20 TF 2,0 2,1 40 5,0 0 100 + 1500 NBR VR 0,7 T NR 0,25

M M120/30 TF 3,0 3,3 50 12,0 0 100 + 1500 NBR VR 0,7 T NR 0,25

ME ME120/23 TG 2,3 2,3 50 12,0 -20 100 + 1500 NR VR 0,8 T NR 0,25

ME ME120/55 SG 5,5 5,5 100 12,0 -20 100 + 1500 NR VR 0,8 T NR 0,25

MX MX 20/10* 1,0 1,0 15 2,0 -20 100 / 500 T VR 0,25 T NR 0,25

MX MX 30/11 1,1 1,0 30 3,0 -20 100 / 500 T VR 0,25 T NR 0,25

MX MX 30/13 1,3 1,4 30 3,0 -20 100 / 500 NBR VR 0,7 T NR 0,25

MX MX 35/15 TF* 1,5 1,5 25 3,5 -20 100 / 500 XNBR VR 0,7 T NR 0,25

MX MX 50/09 0,9 0,9 30 5,0 -20 100 – 500 PA TR 0,2 T VR 0,25

MX MX 75/56* 5,6 6,5 75 7,5 -20 100 / 500 NBR VR 0,7 T NR 0,25

MX MX100/14* 1,4 1,4 75 10,0 -20 100 – 500 PA TR 0,2 T VR 0,25

MX MX100/18* 1,8 2,0 85 10,0 -20 100 / 500 T NR 0,25 T NR 0,25

NE NE04/08 V* 0,8 0,96 8 2,0 # -20 90 – 800 PU VR 0,45 PU NR 0,45

NE NE04/10 V* 1,0 1,2 10 2,4 # -20 90 – 800 PU VR 0,45 PU NR 0,45

NE NE05/14 V* 1,4 1,68 14 3,0 # -20 90 – 800 PU VR 0,45 PU NR 0,45

NE NE04/10 N* 1,0 1,2 10 2,4 # -20 90 – 800 PU NR 0,45 PU NR 0,45

NE NE04/10 B* 1,0 1,2 10 2,4 # -20 90 – 800 PU BN 0,45 PU BN 0,45

NE NE07/20 B* 2,0 2,4 15 5,0 # -20 90 – 800 PU BN 0,45 PU BN 0,45

T Тканина

L Шкіра

NBR Еластомер

NR Еластомер

XNBR Еластомер

PU Поліуретан

- Неантистатичні

+ Антистатичні

/
Антистатичні по 

замовленню

*
Виготовляються по 

замовленню

BN Білий

NR Чорний

GR Сірий

AN Антрацит

VR Зелений Sampla

GL Жовтий

TR Прозорий

ТИП ТКАНИНИ: ТИП ПОКРИТТЯ:СТАНДАРТНІ КОЛЬОРИ:

TFF Надлегка тканина

TF Легка тканина

TG Важка тканина

SG
Текстура “Супер 

зчеплення”

ТЕКСТУРА ПОВЕРХНІ:
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Опис Клиновой пас Пятикутний пас
Пятикутний пас з 

гребнем

Поперечний

перетин

Розміри стандартних моделей [мм]

Модель Z A B C AC BC CC BS CS

A 10 13 17 22 13 17 22 17 22

H 6 8 11 14 14 18,5 23 18,5 23

H1 – – – – 6 7,5 9 7,5 9

H2 – – – – 8 11 14 11 14

Опис Круглий пас Прямокутний пас

Поперечний

перетин

Розміри Модель T3 T4 T5 T6 T8 T10 T12 T15
Модель R1512

A 15

[мм] D 3 4 5 6 8 10 12 15 H 12

Екструдовані термозварювальні паси

Модель
Маса

Максимальний 

рекомендований 

попередній натяг

Натяг при

розтягненні

на 1%

Мінімальний 

діаметр шківа

Мінімальна 

довжина паса
Температура

г/м % N мм мм °С

T3 9 10 3 20 300 -20 +80

T4 16 10 5 30 300 -20 +80

T5 25 8 7 40 300 -20 +80

T6 35 8 10 60 400 -20 +80

T8 60 8 19 80 500 -20 +80

T10 95 8 30 100 600 -20 +80

T12 136 6 44 120 800 -20 +80

T15 212 6 69 150 1000 -20 +80

R1512 225 6 62 130 1000 -20 +80

Z 59 8 36 75 500 -20 +80

A 102 6 62 100 700 -20 +80

B 170 4 110 130 800 -20 +80

C 280 4 183 160 1100 -20 +80

AC 148 6 92 160 800 -20 +80

BC 278 4 160 200 1000 -20 +80

CC 452 4 260 300 1800 -20 +80

BS 278 4 160 200 1000 -20 +80

CS 452 4 260 300 1800 -20 +80

ТЕХНІЧНА ІНФОРМАЦІЯ:
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Класифікація клинових та варіаторних пасів

Li

La

Lp, L
w, L

d

Основні розміри пасів

ТИПИ ПАСІВ

ПРОФІЛЬ ПАСА 

(ширина b x 

висота h мм)

ЗОВНІШНЯ ДОВЖИНА

мм

ВНУТРІШНЯ ДОВЖИНА

мм

КЛИНОВІ ПАСИ

Z (10x6) La=Lw+16 Li=Lw-20

A (13x8) La=Lw+20 Li=Lw-30

B (17x11) La=Lw+26 Li=Lw-40

20 (20x12,5) La=Lw+31 Li=Lw-50

C (22x14) La=Lw+36 Li=Lw-50

25 (25x16) La=Lw+40 Li=Lw-60

D (32x19) La=Lw+51 Li=Lw-75

E (40x25) La=Lw+62 Li=Lw-80

SPZ (9,7x8) La=Lw+13 Li=Lw-51

SPA (12,7x10) La=Lw+18 Li=Lw-63

SPB (16,3x13) La=Lw+22 Li=Lw-82

SPC (22x18) La=Lw+30 Li=Lw-113

33

b b

bb

h

h
hh



Підбір плоских пасів*

S

L

B

ø d1 ø d2

МАРКУВАННЯ ПАСА (оригінальне)

Довжина (по колу) L мм

Ширина В мм

Товщина S мм

Діаметр ведучого ролика d1 мм

Діаметр веденого ролика d2 мм

Оберти двигуна об/хв

Потужність двигуна кВт

Одно - двосторонні дії

Область використання

34

*При виготовленні плоских пасів або конвеєрних стрічок використовується багато різних матеріалів з різними параметрами. Для 

коректного підбору під час замовлення, необхідно вказати точні характеристики виробу, для цього користуйтеся опитувальними 

листами. При використанні направляючих, перегородок та гофробуртів (SpondaFlex) необхідно надати креслення.



Підбір транспортерних стрічок*

S

L

B

ø d1

МАРКУВАННЯ СТРІЧКИ (оригінальне)

Довжина (по колу) L мм

Ширина В мм

Товщина S мм

Діаметр найменшого ролика d1 мм

Матеріал верхнього покриття

Матеріал який транспортується

Харчовий допуск (FDA) так/ні

Антистатичність так/ні

Тип з’єднання спайка /замок

Температура продукту, що транспортується °С

Структура стрічки гладка / пориста

Колір стрічки

Наявність або відсутність хімічних реагентів так/ні

Завантаження і розвантаження

Можливе накопичення продукції на стрічці так/ні

Форма транспортера 

(плоский, типу каналу, похилий, змішаний)

Додаткові характеристики

(направляючі, перегородки, гофробурти)
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Компанія Галпідшипник – один з основних постачальників запчастин та 
комплектуючих для промисловості та сільського господарства на 
ринках України та Республіки Молдова. Компанія співпрацює з 
лідерами світового виробництва запчастин та комплектуючих, 
дистриб’юторські контракти з якими гарантують нашими клієнтам лише 
найкращі якість та ціни на продукцію. А мультибрендовість компанії 
надає їм можливість обрати оптимальний для себе продукт серед 
багатьох варіантів. 
Бажаючи бути ближчими до своїх клієнтів, а також з метою покращення 
логістики, ми створили розгалужену систему філій та складів, що 
дозволяє нам доставляти продукцію по Україні в межах однієї доби. 
Також компанія Галпідшипник відкрила чотири Технічні центри та 
власний цех з виготовлення транспортерних стрічок (в партнерстві та з 
матеріалу італійського виробника Sampla, корпорація AMMEGA). 

Продукція, яку ми пропонуємо:
- Конвеєрні (транспортерні) стрічки 
- Привідні паси та шківи
- Ланцюги та зірочки
- Підшипники, підшипникові вузли та корпусні елементи
- Компоненти і системи лінійного переміщення
- Редуктори і мотор-редуктори
- Муфти та механізми з’єднання валів
- Механічні ущільнення
- Технічні ущільнення і набивки
- Стопорні кільця
- Мастильні матеріали та системи змащування
- Інструмент для монтажу-демонтажу підшипників
- Контрольно-вимірювальні прилади та системи моніторингу

Послуги наших Технічних центрів:
- Вібродіагностика та моніторинг стану машин
- Лазерна вивірка обладнання
- Сервісне обслуговування та діагностика підшипникових вузлів

Послуги по виготовленню стрічок:
- з'єднання конвеєрних стрічок методом гарячої спайки 
- з'єднання конвеєрних стрічок металічними замками
- нанесення поздовжних направляючих на стрічку – для самоцентрування
- встановлення, гарантійне і післягарантійне обслуговування стрічки
- виготовлення (нарізка та спайка) пасів – плоских, круглих, зубчатих 
поліуретанових

 

galp.com.ua

79035, Львів, вул. Зелена, 238-з     тел./факс: (032) 297-65-66, 297-01-93
04080, Київ, вул. Кирилівська, 69-Б    тел./факс: (044) 501-28-28, 451-85-10
69068, Запоріжжя, вул. Фонвізіна, 8     тел./факс: (061) 213-91-26, 213-90-03
65013, Одеса, вул. Миколаївська дорога, 140    тел./факс: (048) 717-44-31, 717-44-32
61177, Харків, вул. Залютинська, 10     тел./факс: (057) 777-66-33, 777-65-79
21012, Вінниця, вул. Данила Нечая, 65, оф. 405   тел./факс: (0432) 68-79-81
25014, Кропивницький, пр. Інженерів, 8, оф. 303  тел./факс: (0522) 35-76-77, 35-76-88
58001, Чернівці, вул. Героїв Майдану, 33    тел./факс: (0372) 55-94-13
33009, Рівне, вул. Млинівська, 3а    тел./факс: (0362) 682-682

Дистрибютор провідних
світових виробників:


